
Mischanleitung für M-Bond AE-10/15 Großpackungen

Diese Packung enthält ungefähr 200 g Harz AE, 40 g Härter 10, 25 g Härter 15 und 3 kalibrierte Pipetten. Die Pipetten
sind für die Benutzung mit 10 g Harz AE kalibriert.

Für die allgemeine Verarbeitung und Beschreibung der Charakteristik des Klebstoffs siehe Instruktionsbulletin B-137-16.

Die folgenden Verhältnisse können für das Mischen der gewünschten Menge Klebstoff angewandt werden. Dabei sollte
aber beachtet werden, daß die kleinste empfohlene Mischmenge etwa 5 g vom Harz AE ist. Bei kleineren Mengen ist das
genaue Abwiegen der Anteile für das korrekte Mischungsverhältnis sehr schwierig.

Klebstoffsystem AE-10

Das Mischungsverhältnis ist 10 Gewichtsanteile vom Harz AE und 1,5 Gewichtsanteile vom Härter 10. Diese Kompo-
nenten werden 5 Minuten lang gründlich gemischt. Nach dem Mischen sollte der Klebstoff für weitere 5 Minuten stehen,
bevor er benutzt wird. Wenn die Mischmenge größer als 10 g vom Harz AE ist, verkürzt sich die normale Topfzeit von 15
bis 20 Minuten entsprechend.

Klebstoffsystem AE-15

Das richtige Mischungsverhältnis ist 10 Gewichtsanteile vom Harz AE und 0,8 Gewichtsanteile vom Härter 15.
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